PANAS, spol. s r.0.

DREVOOBRABECI
STROJE A NASTROJE

OLEPOVACI STROJ S PREDFREZOVANIM

MINIMAX ME 28T
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HLAVNIi PREDNOSTI:

Zakladni model olepovaciho
stroje vybaveny predfrézovaci
| jednotkou.

‘ Stroj je uréen pro mensi provozy,
| kde je poZzadovana vysoka kvalita
olepent.

Moznost volby dokonéovaciho agregatu mezi LESTICIMI KARTACI nebo PLOSNYMI CIDLINAMI.
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Pfedfrézovaci jednotka

DIA nastroj o @ 80 mm.

Vyskove nastavitelna.

Obrobitelna tloustka dilce 50 mm.
Zarizeni proti vystipovani.
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Ovladaci panel

Dotykova membranova tlacitka pro
aktivaci/deaktivaci jednotek a hlav-
nich funkci stroje.

2 radkovy informacni displej: teplo-
ta lepidla, chybova hlaseni, zaznam
o produkgci.
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Nanaseni lepidla, podavani pasky a pfitlaény
systém

Lepidlo je nandseno pomoci vyhfivané vanic-
ky s valeckem, ktery je opatfen integrovanym
topnym téliskem pro zajisténi rovhomérné
teploty lepidla po celé vysce vale¢ku a moz-
nosti bezproblémového olepovani vysokych
dilcd. Vani¢ka je vybavena samomaznym
loZiskem, a proto je bezudrzbova.
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POPIS HLAVNICH JEDNOTEK:
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Kapovaci jednotka Frézovaci jednotka Radiusové cidliny Lestici kartace

Pilovy kotoué pro pfesné za- Ofrézovani horniho a spodni- Perfektni povrch hran bez Docisténi a doledténi hran
kréceni pfedniho a zadniho ho pfesahu hrany. jakychkoliv stop po frézova-

pfesahu hrany na olepova- Primér nastrojd 75 mm. cich nastrojich. Rychlé manu-

ném dilci s pojezdem po line- alni vyfazeni s aretaci.

armich voditkach. Mechanické pocitadlo pro

rychlé nastaveni.

Dalsi volitelné pFislusenstvi:

PiedehFev boéni hrany dilce
Umistény pfed nanasecim vale¢kem a slouzi pro piedehfati boéni plochy dilce.
Zvysuje kvalitu olepovani zejména v chladném pracovnim prostredi.

Sada pro automatické podavani naklizku

Automatické podavani hran v pruzich do tloustky 5 mm
ze zasobniku.

Plosné cidliny

Zastavbové rozméry
Odstranéni pfipadného pfe-
sahu hrany &i zbytku lepidla
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Technickeé parametry m
Tloustka civkové hrany mm 04az3
Max. tloustka naklizku omm 5
Vyska dilce ' mm 12 az 50 — ]
Rychlost posuvu m/min 7
Min. &itka dilce (civkova hrana) me i ) 10 ° g
Min. délka dilce (civkova hrana) mm 190 i
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1 . k_w/?{/ posoéky: Praha, Brno, Doudleby nad Orlici
KAZDEHO - ) WWW.panas.cz

Vieskeré obrazky jsou pouze ilustrativni a mohou zobrazovat vybavu na prani.




